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KAWO Elastokitt

Elastischer Einkomponenten-
dichtkitt auf Basis von modifi-
zierten Siloxanharzen

Technische Daten

Farbe

altweil3

spez. Gewicht /

ca. 1,2 g/lcms3

Dichte

Shore-A-Harte ca. 40

(nach DIN 53505) )

Hautbildung ca. 30 Min.
Durchhértung ca. 3mm/Tag
Temperatur- ca. -40 °C bis +150 °C
bestandigkeit ’

Verarbeitungs- von +5 °C bis +40 °C
temperatur

Lagerung kiihl und trocken
Haltbarkeit 6 Monate

Lieferform 310 ml-Kartusche

Anwendungsgebiete

KAWO Elastokitt wurde speziell fir die Herstellung und Sanierung
von historischen Holzfenstern (z. B. Kastenfenstern, bei Verbund-
fenstern nicht fir die innen liegende Kittfase) sowie Stahlfenstern
entwickelt (mit dem optischen Erscheinungsbild der freiliegenden
Kittfase). KAWO Elastokitt ist eine universelle Dichtmasse bei Re-
novierungen und speziell geeignet flr Reparaturverglasungen von
Einfach-Scheiben und dunnen Isolierglasern. Bei Verbundfenstern
wird fiir die innen liegende Kittfase KAWO 2 K-Reparaturkitt emp-
fohlen.

KAWO Elastokitt ist ein hochwertiger gebrauchsfertiger Einkompo-
nenten-Fensterkitt aus der Kartusche. KAWO Elastokitt hartet unter
dem Einfluss der Luftfeuchtigkeit zu einer elastischen Kittfase mit
hoher mechanischer Festigkeit.

Bei Neuverkittung von Einfachverglasung im ersten Schritt eine aus-
reichende Menge als Kittvorlage in den Falzgrund spritzen. Scheibe
dann hineindriicken und nach entsprechender mechanischer Befes-
tigung mit der Kartuschenpistole Dichtmasse mit leichtem Uber-
schuss auftragen, zum Schluss mit KAWO Holzspachtel oder ande-
ren geeigneten Werkzeugen die Dreieckfase ausbilden. Nur mit
Wasser nachbearbeiten, wenn ein zeitnahes Uberlackieren geplant
ist. Dunne Verteilung beim Abziehen des Kittmaterials in der Rand-
zone der Fase vermeiden, gegebenenfalls abkleben.

Eigenschaften

e witterungsbestéandig und UV-bestandig

e schnellverfestigend und strapazierfahig

e schwund- und I6sungsmittelfrei

e  spritzbar aus der Kartusche

e vertraglich mit Randverbund von Isolierglas (PS, PU), wir emp-
fehlen Vorversuche bei einem Silkonrandverbund von Isolier-
glasscheiben

e VSG-vertraglich

e Uberstreichbar gemafl DIN 18545 — A, B

e wartungsfrei

Vorbehandlung
Holz vor der Verglasung endlackieren, Stahl entrosten und be-
schichten. Glas reinigen mit KAWO Reiniger.

Nachbehandlung

Im Gegensatz zu den klassischen Fensterkitten auf Leinélbasis ist
KAWO Elastokitt wartungsfrei, daher ist kein Lackieren erforderlich.
Beim Bedarf kann jedoch der Lackauftrag auf KAWO Elastokitt mit
I6sungsmittelhaltigen Lacken oder Lasuren bereits am selben Tag
nach dem Kitteinbringen durchgefiihrt werden (4 Stunden). Erfolgen
die Anstricharbeiten erst nach einer Woche, empfehlen wir den
Dichtstoff kurz nach Bedarf mit Sandpapier (Korn ca. 120) anzu-
schleifen.

Verarbeitungshinweise

Die Untergriinde mussen trocken, staub-, 6l- und fettfrei sein. Ver-
arbeitung vorzugsweise bei Temperaturen zwischen +5 °C und
+40 C, da bei Temperaturen unter 0 °C Gefahr der Frostschichtbil-
dung auf dem Untergrund besteht (Trennwirkung).

Reinigung

Im frischen, noch nicht abgebundenen Zustand kénnen Verschmut-
zungen durch KAWO Elastokitt mit KAWO Reiniger oder Testbenzin
gereinigt werden. Durchgehértetes Material lasst sich nur mecha-
nisch entfernen.

Alle Angaben beruhen auf Laboruntersuchungen und Praxiserfahrungen. Eine Verbindlichkeit kann daraus nicht hergeleitet werden.
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